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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw, Anwend-
barkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiasen,

2 Sofern in der allgemeinagn bauvaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs. 5 Musterbauerdnung entsprechenden Lé&nder-
regelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung auch
durch gleichwertige MNachweise anderer Mitgliedstaaten der Eurcpaischen Union belegt
warden kann, Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens (Gber den Europdischen

Wirtschafisraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige

MNachweise,

3 Die allgemeine bavaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfithrung van Bau-
vorhaben gesatzlich vorgeschrighenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

4 Die allgemeine bauvaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-

sandere privater Schutzrechte, erteilt,

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehan-
der Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des
Zulassungsgagenstandes Kopien der allgemeinen bauvaufsichtiichen Zulassung zur Ver-
figunag zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauvaufsichtliche Zulassung
an der Yerwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
Kopien der allgemeinen bauaufsichtfichen Zulassung zur Verfliigung zu stellen,

B Die allgameine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vallstandig vervielfdltigt werden. Eing
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bau-
techmk. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen, Ubersetzungen der allgemeinan bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Wom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

7 Die allgemaine bavaulsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Best)
allgemeinen bauvaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergan
werden, insbesandere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordergy!
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich
1.1 Zulassungsgegenstand
Das Warmedamm-Verbundsystem (WDWVS) "SCHWEPA HFD-System” besteht aus Halz-
faserdammplatten (WF), die mit mechanischen Befestigungsmitteln auf Aulsnwanden in
Holzhauart befestigt werden.
Auf die DEammstaffplatten werden ein mit Textilglas-Gittergewebae bewehrter Unterputz
und ein Oberputz aufgebracht. Zwischan Unter- und Oberputz dirfen Haftvermittler ver-
wendet werden.
Die maximale Dammstoffdicke betragt 100 mm.
Das WDVS ist normalentflammbar.
1.2 Anwendungsbereich
Das WDVS darf zur Warmeddmmung und als dauerhaft wirksamer Wetterschutz, wvon
AuBenwdnden in Holzbauart, die nach DIN 1052:2004-08' bemessen und ausgeflihrt sind,
verwendet wearden.
Bei Einhaltung der nachfolgenden Bestimmungen dirfen diese auBenwinde der Gefdhr-
dungsklasse 0 (GK 0) nach DIN 68800-3:19%0-032 zugeordnet werden.
Das WDVS darf aufgebracht werden nur direkt auf die tragende Holzkonstruktion von
AuBenwdnden in Holzbauart oder direkt auf
- Massivholz-AuBenwandbauteilen aus "Lignotrend-Elementen” nach allgemeiner bauauf-
sichtlicher Zulassung Mr. 2-9.1-555
- Holzwerkstoff-AuBenwandbauteilen aus "Magnum Board"-Elementen nach allgemeiner
bauaufsichtlicher Zulassung Mr. 2-9.1-591 oder "Homaogen 80 - quality by Living-
board” nach aligemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Mr. Z-9.1-220
- Massivhelzplattenelementen nach allgemeinar bavaufsichtlicher Zulassung
- Brettstapelelemeanten
- Brettsperrholz nach allgemeainer bavaufsichtlicher Zulassung
- Brettschichtholzelementan nach DIN EN 14380
Zusatzlich darf das WDVS auf folgenden Plattenwerkstoffen aufgebracht werden:
1. Organischgebundene Holzwerkstoffplatten nach DIN EN 13986 und DIM W 20000-1
(Sperrholzplatten nach DINEN 636:2003-117 - Typ 2 oder 3, OSB-Platten nach
DIM EM 300:2006-05%* - Typ 3 oder 4).
2. Gipsfaserplatten nach aligemeiner bavaufsichtlicher Zulassung.
3. Holzfaserdammplatten nach DIM EM 13171:2009-02% mit einer kurzzeitigen Wasser-
aufmahme ven WS 0,5 und einer Dicke = 28 mm.
Die Dicke der Plattenwerkstoffe darf - sofern nicht anders angegeben - 12 mm bis 22 mm
betragen.
Die fur die Verwendung des WDVS zulgssioe Gebaudehdhe ergibt sich aus dem Stand-
sicherheitsnachweis, sofern sich aus den jeweils geltenden Brandschuizvarschriften der
Lander nicht geringere Gebaudehihen ergeben.
e i,
e
,’f‘? "*ﬁ ¥
1 DTN 1052:2004-08 Entwurf, Barechnung und Bemessung von Holzbauwearken ;f// 1:#‘51 1’{
: DI 68800-3:15%0-04 Holrschutz = Tail 3: Verbeugendar chamischar Holzschutz f," r::fm
’ [N EN 636:2003-11 sperrholz - Anforderdngen .I 3
4 DIN EN 300:2005-09 Platten zus langen, fiachen, susgerichteten Spanen (OSE) - Oefinitionen L RS ay it at
fizierung und Anforderungen ':'!:\ Lyeutsines iy -
= ClH BN 13171:2009-02 Warmeddmmsteffe fir Gebdude - WerkmaBia kergestellts Produkbs atigHdferadads 11 “
{WF) - Spezifikation Y P
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2.1

2.2
2.2.1

Das WDVS darf nicht zur Aufnahme und Weiterleitung von Lasten aus dem Gebauda sowie
nicht zur Knick- oder Kippaussteifung von Rippen angesetzt werden.

Dehnungsfugen zwischen Gebdudetailen missen mit Dehnungsprofilen im WDVS berick-
sichtigt werden,

Bestimmungen fiir das Warmedamm-Verbundsystem

Allgemeines

Das WOVS und same Teile missen den nachfolgenden Bestimmungen dieser allgemeinan
bavaufsichthichen Zulassung sowie den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinter-
legten Angaben entsprechen.

Eigenschaften und Zusammensetzung

Warmedammstoff

Die Wiarmediammstoffplatten "Schwepa SysTherm” sind Holzfaserdammplatten nach

DIM EM 13171, Sie miussen entsprechend der Hinterlegung beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hergestellt sain.

Diz Dammplatten missen die in der Tabelle 1 aufgefihrten Eigenschaften aufweisen;
Tabelle 1:

Dammstofftyp "Schwepa SysTharm"
Herstellungsverfahren o Massverfahren
Plattenaufbau ___verklebfe Einzelplatten

| Dicke [mm] 40, 60, 80 und 100

| Bezeichnungsschlissel WF - EMN 13171 - T4 —WSLID - MUS5
| Rohdichte® [ka/m?] 1t

(= 20 kg/m*)

Querzugfestigkeit
[kPa] */ == nach
DIM EN 1607

- Gesamiplatte 5

- Einzelplatte TR 30 nach DIN EN 13171

Druckfestigkeit
[kPal™™ nach 150
DIM EN 826

Brandverhalten f/"” o

maximale {
Plattenabmessunoen 1300 x 550 i

[mm % mm] N, fur b

.
= Wil W
- Einzelplatte 7 . :
p Klasse E nach DIN EN 13501-1 i s \
- Gesamtplatie { o

L

Institnt lll|I

wtechnilk g
4

*  Qeprift an quadratischen Probekdrpern mit 200 mm < 2 mm Kantenldngs S |

P

==

Jeder Einzalwert gines Prifergebnisses muss den angagebenen Wert ginhalten.

Die Dammplatten [(Gesamiplatte) mussen aus miteinander wverklebten Dammplatten
{Einzelplatten) von jeweils 20 mm Dicke bestehen,

Mach DN EN 1602:1997-01 WarmadZmmistoffe fir das Bavwesen - Bestimmung der Robdichie



FA05G.0%

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

DIE¢

Seite 5 von 11 | 256, Marz 2010

£-33.47-1112

2.2.2

2.2.3

2.2.4

Die Einzelplatten missen mit dem fUr die Verklebung von Holzfaserddmmstoffplattan
nach RIN EN 13171 namentlich baim Deutschen Institut fir Bautechnik hinteriegten Kleb-
stoff dauerhaft miteinander verbunden sein. Die Zusammensetzung des Klebstaffs und die
Art der Werklebung muss den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten
Angaben entsprechen.

Die Dammstoffplatten
Abschnitt 8.2.2, einhalten.

Die Ddmmplatten diirfen eine Mut- und Feder-Kantenprofilerung haben,
Befestigungsmittel

missen die Grenzabmale gemal [DIN 68755-1:2000-06,

Zur Befestigung des Warmedammstoffs am Untergrund midssen als Befestigungsmittel

verwendet werden:

= Holzschrauben "ejotherm S5TR H" bestehend aus einer Stahlschraube und einem
Halteteller aus Polyamid PAB, MH, 14-180, GF50 nach DIN EM ISO 1874 (Polyamid
Grilon BG-505) mit einem Durchmesser von 60 mm. Es missen die Angaben der
Anlage 5.1 und 5.2 eingehalten werden.

« Klammern nach OIN 1052:2004-08 aus nichtrostendem  Stahl
hinsichtlich des Korrosionsverhaltens gleichwertigen Stahl,
b= 27,5 mmund |, = 75 mim sein.

e verwendeten Befestigungsmittel milssen mit den zusatzlich beim Deutschen Institut

firr Bautechnik hinterlegten Angaben Gbereinstimmen.

Unterputze

Die Unterputze "Klebe- und Armierungsmdrtal leicht -HS- graw” und "Kleba- und Armie-
rungsmortel leicht —H5- wail" missen Werktrockenmirtel nach DIN EM 998-1 sain.

Die Zusammensetzung der Unterputze muss mit den beim Deutschen Institut fir Bau-
tachnik hinterleaten Rezepturen dbereinstimmen.

Bewsahrungen

Qie  Bewehrungen "Armierungsgawebs F' und  “Armisrungsgewebe M"  mussen  aus
beschichtetem Glasfazsergewebe hestehen. Die Gewebe missen die Eigenschaften nach
Tabelle 2 arfillen. Die Reibfestigkeit der Gewebe nach klnstlicher Alterung darf die Werte
nach Tabelle 3 nicht unterschreiten,

Tabelle 2

oder aus einem
Es muss d,=1,8mm,

Eigenschaften

"Armierungsgewebea F"

"Armierungsgewebes M"

rungszustand gepridft nach

DIN 53857-1

Flachangewicht = 160 g/m? =210 g/m?
Maschenweite ca, 4 mm x4 mm ca. 8mmx 8 mm
Reilfestigkeit im Anliefa- = 1,75 kN/S cm z 2,0 kM/5 cm

Tabelle 3

Lagerzeit und |Lagermedium restliche Reifffestigkeit [kN/5 cm]
Temperatur "Armierungs- "Armierungs-

| gewebe F" gewebe M"

28 iage bei 5 9% Natrorilaige = 0,9 kN/S cm = 1,0 kN/S cm
23°C 3

B Stunden bei dlkalische Lésung = 1.1 kNS cm = 1.2 kN/S Gl
g0 2C pH-YWert 12,5 -
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2.2.5 Haftvermittler
Die Haftvermittler zwischen Unter- und Oberputz "A4RU-200 Super” und "Silikat-Putz-
grund" missen Acrylat-Dispersionen sein.
Die Zusammensetzung der Haftvermittler muss mit den beim Deutschen Institut fiir Bau-
technik hinterlegten Rezepturen Ubereinstimmean.

2.2.6 Oberputze
Dia zuldssigen Oberputze sind in der Anlage 2 und 3 zusammengestellt,
Die Zusammensetzung der Oberputze muss mit den beim Deutschen Institut fiir Bau-
technik hinterlegten Rezepturen und weiteren Angaben Gbhersinstimmen.

2.2,7 Zubehgrteile

Zubehirteile wie z. B. Sockel-, Kanten- und Fugenprofile missen mindestens aus narmal-
entflammbaren Baustoffen bestehen.

Die eingesetzten Zubehdrteile missen mit dem wverwendeten Putzsysterm materialver-
traglich sein.

2.2.8 Warmeddmm-Verbundsystem

Das WDWS muss aus den Produkten nach Abschnitt 2.2.1 his 2.2.7 bestehen sowie im
Aufbau den Angaben in der Anlage 1 und 2 entsprachen; der Einsatz eines Haftvermittiers
nach Abschnitt 2.2.5 richtet sich nach den Angaben in Anlage 3,

Das WDVS muss die Anforderungen an die Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-1:
1998-057: Abschnitt 6.2 erfillen,

2.3 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.3.1 Herstellung
Die Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.1 kis 2.2.7 sind werksseitig harzustellen.

Die Herstellung des WDWVS aus den Bauprodukten nach Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.7 darf im
Werk (z. B. Fertighausbetrieb) oder auf der Baustelle erfolgen.

1.3.2 Verpackung, Transport, Lagerung

Alle fir das WDVS eines Bauvorhabens erforderlichen Baupradukte nach Abschnitt 2.2.1
bis 2.2.7 sind wvom Antragsteller digser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu
ligfern. Die Baupredukte mussen nach den Angaben der Hersteller gelagert werden.

Die Dammstoffplatten sind vor Beschddigung und unzutrdglichem Feuchtesintrag, z. B.
aus Miederschlagen, Bodenfeuchte usw., zu schiltzen,

2.3.3 Kennzeichnung

Pas Bauprodukt, die Verpackung oder der Bepackzettel der Baupradukte nach
Abschnitt 2.2.1 bis 2.2.6 muss vom jeweiligen Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach der Ubereinstimmungszeichen-Verardnung der Lander gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.4 erfillt sind.

Auf demn Bauprodukt, der Verpackung ocder dem Beipackzette| der E}*’%ﬁ{iﬁm sin

b

aulerdem anzugeban: it

| -.E: b !

i |

- Bezeichnung des Bauproduktes

- Werwendbarkeitszeitraum (nur Bauprodukte nach Abschnitt 2.2.8)
- Lagerungsbedingungen

- Bemessungswerte der Warmeleitfahigkeit

- '"Brandverhalten siehe allgemeine bauaufsichtliche Zulassung"

e —,

\ Deutech? Instit
. pechnik

-__‘. Liir 1 Al

7 LI a102-1:1998-05 grangverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Baustoffe, Begriffe, Anrforderungen
und Priifungan
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e Kennzeichnung nach der geltenden Fassung der Gefahrstoffverordnung ist zu
beachten,

2.4 Ubereinstimmungsnachweis
2.4.1 Allgemeines
2.4.1.1 Ubereinstimmungsnachweis durch Ubereinstimmungszertifikat

Die Bestatigung der Ubersinstimmung des Warmedammstoffs nach Abschnitt 2.2.1, des
Befestigungsmittels Mejotherm S5TR H" nach Abschnitt 2.2.2, der Unterputze nach
Abschnitt 2.2.3 und des WDVS insgesamt mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit ginem Ubereinstimmungszertifi-
kat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmaBigen
Fremdiberwachung einschliellich einer Erstprifung des Bauprodukts nach MaBgabe der
folgenden Bestimmungen erfolgen,

Fur die Frteilung des Ubereinstimmunagszertifikates und die Fremdiberwachung ein-
schlieflich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Baupro-
duktes eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten. Fir das WDVS gilt der Antragsteller dieser allgemeinen
bavaufsichtlichen Zulassung (siehe Abschnitt 2.3.2) als Herstellar in diesem Sinne.

Die Erklarung, dass ein Ubraremstimrr'.ungsz_v._artifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukte mit dem Ubersinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweack anzugeben.

Ist der Hersteller des WDWS nicht auch Hersteller der verwendeten Einzelkomponenten
des WDWS, so muss er vertraglich sicherstellen, dass die fir das WDOVS verwendeaten Pro-
dukte einer zulassungsgerechten werkseigenan Produktionskontrolle sowie, sofern nach-
folgend bestimmt, einer zulassungsgerechten Fremdiberwachung unterliegan.

Dem Deutschen Institut fir Bautaechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des van
inr erteilten Ubersinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben,

2.4.1.2 Ubereinstimmungsnachweis durch Herstellererkidrung mit Erstprifung

Die Bestdtigung der Ubereinstimmung der Bewehrungen nach Abschnitt 2.2.4, der Haft-
vermittler nach Abschnitt 2.2.5 und der Dberputze nach Abschnitt 2.2.6 mit den Bestim-
mungen dieser allgemeinen bauvaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit
einer Ubereinstimmungserkldrung des Herstellers auf der Grundlage siner werkseigenen
Produktionskontrolle und einer Erstprifung des Bauvprodukts durch eine hierfiir aner-
kannte Prifstelle erfolgen.

Die Ubereinstimmungserklarung hat der Herstaller durch Kennzeichnung der Bauprodukte
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszeck
abzugeben,

2.4.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die wvom  Hersteller wvorzu-
nehmende kontinuigrliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen diezer allgemainen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigens Produkbionskontralle soll mindestens die Uberpriifurgsn der Eigen-
schaften nach Abschnitt 2.2 und die Prifungen nach Anlage 4 einschliefen; fur die Pri-

fungen des Brandverhaltens gelien die Bestimmungen der DIN 4102-1:1998-05. Diese
Prufungen sind vom Antragsteller dieser Zulassung zu veranlassen.

e
Fir das Befestigungsmittel "ejotherm STR H" gelten fir die im Rahmen der u;ﬂ@i’ gne"h\\
. % -

Produktionskontrolle durchzufuhrenden Prifungen, Kontrollen und Auswert
Deutschen Instituts fir Bautechnik hinteriegten Regelungen des Pri

G -
\:-‘ 1.§|'ul-“'|'_|'- 1.|.'|-i'l-|‘.'l.t|llll

v, fidr faputechnik
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Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskantralle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Dieg Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bow. des Ausgangsmaterials und der Bestandteils
- Art der Kontrolle oder Priafung

- [atum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw, des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, scweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fir dig werkseigena Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestans fiinf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
iiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen, Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obarsten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenudgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Mai-
nahmean zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwachslungen mit Gbersinstimmendean ausge-
schlossen werden. Mach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch maaglich vnd zum
Machweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverzoglich zu
wiederholen,

2.4.3 Priifung der Bauprodukte im Rahmen des Ubereinstimmungsnachweises
2.4.3.1 Fremdiberwachung

Fur den Warmedammstoff, das Befestigungsmittal "ejotherm 5TR H", die Unterputze und
das WDOVS insgesamt ist in jedem Herstellwerk die werkseigene Produktionskontrolle
durch eine Fremdiberwachung regelméflig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal
jahrlich.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eing Erstprifung der Bauprodukte durchzufihren.
Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkarntan Uberwachungsstelle. Es
sind mindestens die Prufungen nach Anlage 4 durchzufihren; zusatzlich ist das Brandver-
halten der Dammstoffplatten (Gesamtplatte) und des WDWS insgesamt zu prifen.

Fir die Durchfihrung der Uberwachung und Prifung hinsichtlich des Brendverhaltens des
WDVS insgesamt gelten die Bestimmungen der DIN 4102-1:1998-05. Die erforderlichen
Priffungen sind vom Antragsteller dieser Zulassung zu veranlassen,

Far das Befestigungsmittel gelten fir die im Rahmen der Fremdiberwachung durchzu-
fihrenden Prifungen, Kaontrallen und Auswertungen die beim Deutschen Institut fur Bau-
technik hinterlegten Regelungen des Prif- und Uberwachungsplanes, die Bestandteil
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind.

e Ergebnisse der Zertifizierung und Fremddberwachung sind mindestens finf lahre aof-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Dautschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen cbersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen,

2.4.3.2 Erstprifung der Bauprodukte durch eine anerkannte Prifstelle

Im Rahmen der Erstprifung der Bewehrungen und der Haftvermittler sind die in den
Abschnitten 2.2.4 bis 2.2.5 genannten Produkteigenschaften zu prifen. Bei der Erst-
prufung der Oberputze nach Abschnitt 2.2.6 sind mindestens die Prufungen nach Anlage 4
durchzufithran.

3 2 Pr_= -8
3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung P e “‘N
3.1 Allgemeines i ﬁxg‘;
Fir das WOWVS dirfen nur die im Abschnitt 2.2 genannten Bauprodukte verwdEndet . .
werden, | < lpstitd }
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3.2 Standsicherheitsnachweis

Der Nachweis der Standsicherheit des WDVS ist fir den in Abschnitt 1.2 dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung genannten Anwendungsbersich sowie bai Ausfibrung
gemdl Abschnitt 4 fir Gebaude mit AulBenwdnden in Holzbauart, beansprucht durch
Winddruck (Windsoglast) w. gemal Abschnitt 4.5, Tabelle 3, im Zulassungswverfahren
erbracht worden. Die Windlasten ergeben sich aus DIN 1055-4,

Fur die Mindestanzahl und Anordnung der Befestigungsmittel nach Abschnitt 2.2.2 qilt
Abschnitt 4.5 mit Tabelle 3.

33 Wiarmeschutz und klimabedingter Feuchteschutz

Fur den rechnerischen Nachweis des Wéarmeschutzes gilt fur die Dammstoffplatten (siche
Abschnitt 2.2.1) ein Bemessungswert der Warmeleitfahigkait in Abhangigksit vom jewei-
ligen Mannwert gemal DIM W 4108-4:2007-068%, Tabelle 2, Kategorie I. Ein Bemessungs-
wert nach Kategorie I gilt fir Démmstoffplatten, bei denen im Rahmen eines Uberein-
stimmungsnachweises auf der Grundlage einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
ein Grenzwert ig..,. bestimmt wurde.

Das Putzsystem ist zu vernachldssigen.

Fir den Machweis des klimabedingten Feuchteschutzes gilt DIN 4108-3, Die s,-Werte fiir
die genannten Unter- und Oberputze sind Anlage 3 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zu antnghmen.

Bei bestimmtan Wettersituationen im Winter und abhangig von der Warmedémmung der
tragenden Wandkonstruktion kinnen sich die Befestigungselemante an der Putroberflache
durch Unterschiede in der Tauwasser- oder Reifbildung gegeniber der ungestérten Wand
voribergehend abzeichnen,

3.4 Brandschutz
Das WDWS ist normalentflammbar.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

4.1 Allgemeiner Aufbau

Das WDW5 muss nach Anlage 1 und 2 und unter Beachtung der Verarbeitungsrichtlinien
des Herstellers (Technische Dokumentation) ausgefiihrt werdan.

Die VMertraglichkeit des Haftvermittlers zwischen Unter- und Cberputz ist Anlage 3 zu ent-
nehmen.

Wahrend der Verarbeitung und Erhidrtung des Putzsystems dirfen keine Temperaturen
unter +5 °C auftreten.

4.2 Anforderungen an den Antragsteller und die ausfiihrende Firma

Der Antragsteller ist verpflichtet, alle mit Entwurf und Ausfilthrung des WEVS betrauten
Personen Ober die Besonderen Bestimmungen digser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung und alle fur sine einwandfreiz Ausfihrung der Bauart erforderlichen weiteren
Einzelheiten zu untarrichtan.

Ausflihrende Unternehmen sind vorm Antragsteller oder einem Beauftragfen (ber die
fachgerachte Anbringung des WDNS insbesandere im Bereich von Anschlissen zu schulen,
Dies ist dem Bauherrn entsprechend Anlage 6 (Information fir den Bauherrn) von der
ausfihrenden Firma zu bestatigen.

4.3 Eingangskontrolle der Bauprodukte

Fir die Bauprodukta nach Abschnitt 2,2.1 bis 2.2.5 ist vor dem Emhau
kontrolle der Kennzeichnung gemal Abschnitt 2.3.3 durchzufihren,

A_-,'I_'}
bies fnstitat I|]
DIN Y 4108-4:2007-06 Warmeschutz und Energie-Einsparung in Gebauden; Teil 41 ‘fHﬂ"Lu 0 Teuchie-.,

schutziechnisehs Kennwerte b, Fiir Pauntechnik u*
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4.4

4.5

Untergrund
Cas WDVS darf auf Untergriinden gemal? Abschnitt 1.2 befestigt werden.

Cie Untergrinde missen fir die Befestigung des WDVS mit Befestigungsmitteln nach
Abschnitt 2.2.2 unter Beachltung der erforderlichen Randabstinde geman DIN 1052 aus-
reichend bemessen sein,

Die Konstruktionshdlzer, AuBanwandbauteile und Plattenwerkstoffe missen eine Holz-
bzw, Plattenfeuchte u = 20 % aufweisen.

Anbringen des Warmedammstoffas

Die Dammstoffplatten missen mit Befestigungsmitteln nach Abschnitt 2.2.2 auf den unter
Abschnitt 4.4 ganannten Untergriinden befestigt werden, Sofern im Folgenden nichts
anderes bestimmt wird, gelten die Bestimmungen der DIN 1052:2004-08.

Die Démmstoffplatten sind passgenau im Verband zu befestigen. Zwischen den Platten
dirfen keine offenen Fugen wvorhanden sein. Unvermeidbare Fehistellen und Spalten
mussen mit gleichwertigen Dammestoffen geschlossen werden, Das Schliefen von Fehl-
stellen und Spalten bis maximal 5 mm Breite mit normalentflammbarem Fugenschaum ist
zuldssia.

Schwebende Dammplattenstéfe dirfen nur mit Platten, die eing Nut- und Feder-Kanten-
prafilierung haben, ausgefiihrt werden.

[n bauphysikalisch kritischen Bereichen, z, B, Offnungsecken, dirfen keine wvertikalen
Plattenstdfe (Kreuzfugen) auftreten. Die Detailvorgaben des Systemherstellers sind zu
beachtan.

In Bereichen von Fenstarlaibungen dorfen die angegebenen Dicken unterschritten werdarn.
Masse, verschmutzte oder beschadigte Dammstoffplatten dirfen nicht eingebaut werden,

Die Dammsteffplatten sind bel Verwendung auf Beplankungen oder Bekleidungen aus
Plattenwerkstoffen oder auf tragenden Helzkanstruktionen von AuBenwénden in Holzbau-
art immer auf den Rippen zu befestigen; d. h., die Verankerung muss durch die Beklei-
dung oder Beplankung gesetzt werden. Es sind die vertikal zuldssigen Héchstabstinde
gemali Tabelle 3 zu beachten, Weiterhin ist zu beriicksichtigen, dass jede Dammstaff-
platte auf mindestens zwei Rippen mit mindestens 3 Befestigungsmitteln je Rippe zu
befestigen ist.

Bei der Befestigung der Dammplattan auf massiven Holzschalungen, auf Aulenwand-
bauteilen aus LIGNOTREND-Elementen, aus Massivholzplattenelementen, Brettschicht-
holzelemente, Brettsperrholz oder sus Brettstapelelementen geiten die in Tabelle 3 ange-
gebenen Mindestanzahlen der Befestigungsmittel, wobei auf ein gleichmaliges Schema
der Befestigungsmittel, den vertikal zuldssigen Hochstabstand und auf eine ausreichende
Befestigung mindestens der vertikalen Plattenrdnder zu achten ist.

Tabelle 3: Mindestanzahl der Befestigungsmittel je m?* und maximal zuldssiger vertikaler
Abstand der Befestigungsmittel unterzinander fir einen Standerabstand won

62,5 cm
Winddruck w, nach DIN 1055-4 | zyldssiger vertikaler
Mindestanzahl/m? [KkM/m*] Hochstabstand der
- 1,00 - 1,60 Befastigungsmittel
ejotherm STR H 6 10 -
Breitriickenklammern 16 125 mm
Cie Einzchravh- bow. Binschiagtiefs In gen Konstruktionshélzern bew. in den zuldssigen AuBenwandteiien MU S
bel dem Tejochetm STR HY mindestans 25 mm und e
bel cen Breltruckenkiammann mindestens 30 mrn betragen, o }:‘ _'
Fur die erfordarlichen Randabsténda git ©IN 1052 2004-08 - o
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4.6

4.7

4.8

Flein

Ausfiihrung des Unter- und Oberputzes

Der Unterputz nach Abschnitt 2.2.3 ist nach den Vorgaben des Herstallers zu mischen und
in einem odear zwai Arbeitsgdngen mit einer Nassauftragsmenge und Schichtdicke nach
Anlage 2 auf die Dammstaffplatten aufzubringen.

Das Bewehrungsgewebe nach Abschnitt 2.2.4 ist in das duBere Drittel des Unterputzes
ginzuarbeiten, S5tdbe des Gewebes sind ca. 10 cm zu (berlappen.

Vor Aufbringen des Oberputzes darf der ausgehdrtete Unterputz mit einem passenden
Haftvermittler nach Abschnitt 2.2.5 und Anlage 2 versehen werden. Er sall ein mégliches
Durchscheinen des Unterputzes und einen zu schnellen Wasserentzug aus dem Oberputz
in den Unterputz verhindern,

Mach dem Erharten des Unterputzes und gegebenenfalls des Haftvermittiers ist der Ober-
putz nach Abschnitt 2.2.6 nach den Vorgaben des Herstellers anzuridhren und mit 2iner
Schichtdicke nach Anlage 2 aufzubringen,

Uberbriickung von Dehnungs- und Anschlussfugen

Lehnungsfugen zwischen Gebaudeteilen missen mit Dehnungsprofilen im WOVS beriick-
sichtigt werden.

Anschlussfugen an bestehende Bauteile sind schlagregendicht zu schlisien.
Weitere Hinweise
Als unterer Abschluss des WDVS muss ein Sockelkantenprofil befestigt werden.

Die Anwendung des WDV5 im Spritzwasserbereich (H = 300 mm) ist nur zuldssig, sofern
nachgewiesen wird, dass eine Befeuchtung des Wirmeddmmstoffes ausgeschlossen
werden kann. Anderenfalls ist der Warmeddmmstoff nach Abschnitt 2.2.1 in diesem
Bereich durch ein anderes geeignetas Material zu ersetzen,

Fensterbanke mussen regendicht z. B, mit Hilfe von eingeputzten U-Profilen ahne Behin-
derung der Dehnung eingepasst werdan,

Der abers Abschluss des WDWVS muss gegen Witterungssinflisse abgedeckt werden.

Detailausbildungen an Durchdringungen, Kanten usw. sowie Anschlisse an angrenzende
Bauteile, wie Fenster, Tiren usw., sind nach den Vorgaben des Antragstellers auszu-
fubren, sofern nicht die Technische Dokumentation Ausfihrungsbeispiele enthilt,
Grundlage fur die Ausfihrung ven Detailausbildungen ist die Technische Dokumentation
des Antragstellers, soweit diese nicht im Widerspruch zur Zulassung steht.

Abweichende AusfUhrungen des WDWS von den Vargaben dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung sind im Einzelfall zu beurteilen und bedirfen qgf. zusétzlicher
Machweise.
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Schicht Auftragsmenge Dicke
(nass)

[ka/m?] [mm]
Ddmmstoff:
befestigt mit Befestigungsmittel nach Abschnitt 2.2.2:
Haolzweichfaserplatien nach Abschnitt 2.2.1
Schwepa SysTherm - 40 - 100
Unterputz:
Kiebe- und Armierungsmértel lgicht -HS- grau 5-7 S 7
Kigbe- und Armierungsmértel leicht -HS- weil 5-7 5-7
Bewehrung:
Armierungsgewebe F 0,160 -
Armigrungsgewebe M 0,210 -
Haftvermittler:
ARU-200 Super ca. 0,3 -
Silikat-Putzgrund ca. 0,3 -
Oberputze:
Scheibenputz ca, 2,5-6,5 1,5-4
Marmorputz Premium ca, 2,0- 5,0 1,0-2,5
Strukturalputz L ca. 2,0 - 4,0 1,5-3,0
Silikatputz ca, 2,5-4,0 1,5-3,0
Siloxanputz ca. 2,5 -4,0 1,5-3,0
Silikenharzputz ca. 2.5 -4.0 1,5 =20
Schwarzwalder Edelputzwerk GmbH Anlage 2
IndustriestraBe 10, Aufbau des WDVS der allgemeinen bauaufsichtlichen
77833 Ottersweier "SCHWEPA HFD-System" Zulassung

Nr. Z-33.47-1112

vom 26. Marz 2010
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Schicht ETAG 004 ETAG 004
kapillare wasserdampf-
Wasser diffusions-
aufnahme aquivalente
Wy Luftschicht
dicke s,
[kg/m2] [m]
1. Unterputz:
Kleba- und Armierungsmirtel leicht -HS- grau 0,49 -
Klebe- und Armierungsmaértel leicht —-HS- wailk 0,46 -
2.1 Oberputze ggf. mit Haftvermittier "ARU-200 Super":
Scheibenputz 0,25 0,13
Marmerputz Premium 0,22 0,13
Strukturalputz L 0,31 0,14
Siloxanputz 0,14 0,39
Silikonharzputz 0,15 0,39
2.2 Oberputze ggf. mit Haftvermittler "ARU-200 Super" oder "Silikat-Putzgrund":
Silikatputz 0,168 0,41
e i
K = Kratzputz, R = Reibeputz, MPF = Modelliarputz ,ff % f-_f*.l \'b
Ex'b} "'.,
! gemeinsam mit Oberputz ermittalt n 5% '
?  gemeinsam mit Unterputz "Klebe- und Armierungsmartel leicht -HS- grau” L yanlselies Institut |
\IHIII ok hnik
o FRAT y
. B P

| Schwarzwélder Edelputzwerk GmbH
Industriestrafie 10,
77833 Ottersweier

Feuchteschutztechnische
Kennwerte

Anlage 3
der allgemeinen

bauvaufsichtlichen Zulassung
Nr. £2-33.47-1112
vom 26. Marz 2010
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1. Unterputze
Prufung

Prifnorm bzw. -vorschrift

Haufigkeit

1, Mineralisch gebundene Produkte:

a. Schuttdichte

b. KorngréBenverteilung

c. Trockenrohdichte

in Anlehnung an

DIN EM 455-2:2002-02
Abschnitt 5.8

DIN EN 1015-1
(Trockensiebung)

DIN EM 1015-10:1999-10

2 ¥ je Produktionswaoche

dto

dto

2. Organisch gebundene Produkte:
a. Trockenaxtrakt

ETAG 004, Abschnitt C 1.2

2 ¥ je Produktionswoche

b. Aschegehalt ETAG 004, Abschnitt C 1.3 dto
2. Oberputze*
Prifung Priifnarm Haufigkeit

1. Mineralisch gebundane Produkte:

a, Schittdichte

b. Frischmértelrohdichte

in Anlehnung an
DIN EM 459-2:2002-02
Abschnitt 5.8

DIM EN 1015-6:1998-12

1 x je Produktionswoche

2 % je Produkticnswoche

2, Organisch gebundene Produkte:
a. Frischmértelrohdichte
b. Ascheagehalt

DIM EN 1015-6:1928-12
ETAG 004, Abschnitt C 1.3

2 % je Produktionswoche
2 % je Produktionswoche

*die PrUfungen fir diese Produkte sind nur im Rahmen der Erstpriifung und der werkseigenen

Produktionskontralle durchzufiihren

3. Abreififestigkeit Warmeddmmstoff - Unterputz

Prafung:

in Anlehnung an DIN EN 1607

(Die ermittelte Haftzugfestigkeit muss mindestens so groB sein, wie der Wert der Zuagfestigkeit senkrecht
zur Plattenebene der (verklebten) Dammplatte {Gesamtplatte) gem&R Abschnitt 2.2.1.)

4, Prifung des Befestigungsmittels "ejotherm STR H"

Flr das Befestigungsmittel "sjotherm STR H" gelten die zusatzlichen Regelungen des beim Deutschen
Institut flr Bautechnik hinterlegten Prif- und Uberwachungsplanes, die Bestandteil dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung sind.

5. Dédmmstoffplatten
g. Einzelplatte:
k. Gesamtplatte:

Rohdichte (5. Abschnitt 2.2.1)
Querzugfestigkeit (5. Abschnitt 2.2,1)

Umfang der Fremdiiberwachung

Im Rahmen der Fremdidberwachung ist eine Erstprifung der Baupradukte durchzufihren {sighe Abschnitt
2.4.3.1). Die werkseigene Produktionskontrolle ist durch sine Fremdiberwachung regelmifig zu
uberprifen [Oberputze ausgenommen), mindestens jedoch zweimal jahrlich. Es sind die o.g.
Prifungen sowie folgende Prifung durchzufiifiren:

Prifung nach __Prifnerm Haufigkeit
1. Brandverhalten des siche Abschnitt 2.4.3.1 1x jahrlich
WDWVS
Z. Brandverhalten 1x jahrlich
Dammstaffplatte
e —
f"'f‘“ % R,
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Schwarzwilder Edelputzwerk GmbH
Industriestrafie 10,
F7B33 Ottersweier

Werkseigene
Produktionskontralle /
Fremdiiberwachung
Art und Haufigkeit der
durchzuflihrenden Prifungen

MNr. Z-33.47-1112
vam 26, Marz 2010
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Tabelle 1: Abmessungen

e - - Mafle in mm
'Farbe= Befestiger | Spezialschraube Verschl-stopfen
! |
he 'min L,max L d, | ¢ |min L max L, he | de

ejotherm STRH | natur | 25 80 | 220 | 6,0 | 60 60 | 200 | 16 | 13 |
Bestimmung der max. Dammstoffdicke hy, fir EJOT gjotherm STR H;

hp - LII k tl:d - hcl" I:La= Z.B.140; L_ﬂ| =zB 5:|
zB.: hg =140-5-25

h[}ﬁ__“—: 110
Tabelle 2: Werkstoffe
Benennung Werksinﬁ
Dibelhilse F‘Dlyamld Gnlon EG—EGS
Verschiulstopfen Polystyral PS30
Sperialschrauben Stahl, galvanisch verzinkt = 5 ym nach EN I1SO 4042,

gelb chromatiert
Mindestbruchdrehmoment 9,0Nm nach EJOT WN 1161

Stahl, galvanisch verzinkt = 5 pm nach EN 1SO 4042,
blau passiviert

Mlndesibmchdrehmamant 8,0Nm nach EJDT WN 1161

. n;chtmstender Stahl, Werkstoffnummer 1.4401 ader 1 45?1
Werkstoffnummer 1.4301 oder 1.4567
nach |S0Q 3506
fa =450 Nimm?; f,,= 700 N/fmm?

Tabelle 3: Montagekennwerte

: i o

Diibel gjotherm STR H s
typ f ) 7 Y

Einschraubtiefe her [mm] = | o5

Schwarzwalder Edelputzwerk GmbH Befestigungsmittel Anlage 5.1

Industriestraie 10, ejotherm STR H zur allgemeinen

F7833 Ottersweier Abmessungen, Werkstoff, bauvaufsichtlichen Zulassung

Mont K e MNr. £-33.47-1112
antagekennwe vom 26. Marz 2010

£31055 00
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Bestitigung der ausfiihrenden Firmen
idber die sachgerechte Ausfilhrung des WDVS

a) Das Fachpersonal der ausfihrenden Firma/Firmen wurde/wurden vom Antragsteller

{Zulassungsinhaber) gem&B Abschnitt 4.2 der Zulassung lber die sachgerechte Ausfiihrung
unterrichtet durch:

b) Lie Eignung der Wandoberflache fir die Ausfibrung des WDVS wird bestatigt:

c) Die geeignete Beschaffenheit der Dammplatte (Tragerplatte) fir die Putzanbringung, z. B.
hinsichtlich Feuchte, Fugengrofie, Ebenheit usw., wird bestatigt;

d) Lie Ausflhrung nach allaemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. 2-33.47-1112 und die

Richtigkeit der Komponenten nach Abschnitt 2.1 der Zulassung wird bestatigt:

Schwarzwilder Edel k P

: VE elputzwerk GmbH Informationen Anlage 6

Industriestrale 10, i rall i

77833 Ottersire fiir den Bauherren ZUr gligemeinen
Ersweler bauaufsichtlichen Zulassung

MNr., £-33.47-1112

vom 26, Marz 2010
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